Numer ogloszenia/ Zapytania: ZAP/11/2016/POIR
Termin skladania ofert: do dnia 20.10.2016 do godziny 23:59:59

Miejsce i sposob skladania ofert
Oferta wraz z zalgcznikami powinna by¢ przestana za posrednictwem:
» poczty elektronicznej na adres: s.gajda@intermech.com.pl w pliku zabezpieczonym
przed edycja np. pdf,
e kuriera
» doregczenia osobistego na adres: P.P.U.H. ,.Intermech” Sp. z 0.0.,
ul. Przemystowa 9 b, 37-450 Stalowa Wola

Osoba do kontaktu w sprawie ogloszenia: Sylwia Gajda tel. 15/842 36 71
Cel zamdwienia

Kontynuacja badafi w ramach Projektu ,.Prace B+R nad innowacyjnymi wielkogabarytowymi
tozyskami wieficowymi na bazie lekkich materialow konstrukcyjnych”, Dziatania 1.1 —
»Projekty B+R przedsigbiorstw”, w ramach I Osi priorytetowej: ,,Wsparcie prowadzenia prac
B-+R przez przedsiebiorstwa” Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj , 2014 —2020.

Opis przedmiotu zamdéwienia
Przedmiot zamowienia:

Zakup materialéw stalowych zgodnie z zalaczonymi Kartami Materialowymi do
wykonania przyrzadu do hartowania biezni drutowych oraz przyrzadu do zwijania
biezni drutowych

Harmonogram realizacji zamdwienia: Dostawa jednorazowa

Zalayczniki: Karty materialowe nr IM/014/16, IM/015/16, TM/016/16, IM/018/16, IM/019/16,
IM/020/16, IM/021/16, 1M/022/16, IM/023/16, IM/024/16, IM/025/16, IM/026/16,
IM/027/16, IM/028/16, IM/029/16, IM/030/16, IM/031/16

Dodatkowe warunki

Sposob przygotowania eferty:

+ kazdy Dostawca moze zlozy¢ tylko jedng oferte,

+ oferta powinna by¢ sporzgdzona w jezyku polskim,

» ceny na ofercie majg by¢ cenami netto,

» jesli ceny na ofercie bedg wyrazone w innej walucie niz zloty polski to beda one przeliczane
przy zastosowaniu sredniego kursu sprzedazy oglaszanego przez NBP, obowiazujacego
w dniu wystawienia oferty,

« oferta powinna zawiera¢ minimum: nazwe i adres Dostawcy, numer zapytania ofertowego,
nazwe 1 numer katalogowy produktu, cene katalogowg netto, cen¢ jednostkowa netto
skalkulowang na potrzeby zapytania ofertowego, termin dostawy, termin platnosci,

» Kupujacy dopuszcza skiadania ofert czesciowych.
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e Termin zwigzania oferta wynosi nie mniej niz 60 dni. Bieg terminu rozpoczyna si¢ wraz
z uplywem terminu skladania ofert. Oferta pozostanie niezmieniona przez caly okres
realizacji zamowienia. Dostawca ponosi wszystkie koszty zwiazane z przygotowaniem
1 ztozeniem oferty. Kupujacy nie przewiduje zwrotu kosztoéw udziatlu w postepowaniu.

Dostawcea zaplaci Zamawiajacemu kary umowne:

» za opoZnienie w terminie dostawy przedmiotu zamoéwienia, za kazdy rozpoczety dzien
opoznienia, o ile opdZnienie nie wynika z winy Kupujacego,

* Dostawca wyraza zgodg na potrgcenie kwoty kar umownych bezposrednio przy zaplacie
faktury VAT dotyczacej realizacji dostawy.

Warunki zmiany umowy

Kupujgcy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia lub zamkniecia postepowania, na kazdym
jego etapie bez podania przyczyny. Po zebraniu wszystkich ofert, Kupujgcy zastrzega sobie
prawo do stworzenia krotkiej listy Dostawcdw (nie wigeej niz trzech Dostawcdw), ktdrych
oferty uzyskaty najwyzsza liczbe punktéw i podjecia z nimi negocjacii.

Ocena oferty

Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji

Kryteria oceny ofert: cena — 50%, termin platnosci — 25%, czas dostawy — 25%. Do
porownania ofert bedzie brana cena netto. Najkorzystniejsza oferta zostanie wybrana ta, z
najwyzsza liczba uzyskanych punktow, obliczana wedhug ponizszego wzoru: C = - Cena
najtafiszej oferty/Oferowana cena x 50pkt - Cena (50%) P = Oferowany termin
platnosci/Najdtuzszy oferowany termin platnosci x 25pkt - Termin platnosci (25%) D =
Najkrétszy oferowany termin dostawy/Oferowany czas dostawy x 25pkt - Czas dostawy
(25%) Calkowita liczba punktow, jaka otrzyma dana oferta, zostanie obliczona wg ponizszego
wzoru: L= C + P + D gdzie: L — catkowita liczba punktéw, C — punkty uzyskane w kryterium
»Cena”, P — punkty uzyskane w kryterium ,Termin ptatnosci”, D — punkty uzyskane w
kryterinm ,,Czas dostawy". Kupujacy wybierze oferte¢ najkorzystniejsza na podstawie
kryteribw oceny ofert okreslonych w niniejszym zapytaniu ofertowym. Informacje o
wynikach postepowania Kupujacy umiesci w Bazie Konkurencyjnosci.

Wykluczenia

Do oceny ofert brane beda pod uwage tylko oferty spelniajgce wymagania okreslone
w punkcie "Przedmiot zaméwienia" i "Dodatkowe warunki". Kupujgcy posiada prawo do
odrzucenia oferty, jesli oferta jest niezgodna z zapytaniem.

Tytul projektu

~Prace B+R nad innowacyjnymi wielkogabarytowymi lozyskami wieficowymi na bazie
lekkich materialéw konstrukcyjnych”

Numer projektu

POIR.01.01.01-00-1380/15 konkurs 1/1.1.1/2015 - Szybka Sciezka
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Py KARTA MATERIALOWA NR IM/014/16

TN ERRE TH

& Formularznr: T/09/ |  Wersjz:00 | T [10.10.2016 | Strona1z1
Wanna nrrys. 40-124-03-181 — 1 szt.
Plaskownik nrrys. 40-124-03-182 — 1 szt.
Plytka nrrys. 40-124-03-183 — 1 szt.
Plytka nrrys. 40-124-03-184 — 1 szi.
Ramka nrrys. 40-124-03-185 — 1 szt.

(w/w detale wchodza w skiad przyrzadu do hartowania biezni drutowych — wersja
hartowania indukcyjnego)

Blacha gieta nrrys. 40-124-03-41 — 1 szt.

:2) Skiad chemiciﬁy

max 0,40 %
Cu max 0,40 %
P max 0,025 %
5 max 0,025%

3) Stan dostawy:
a. Blacha o wymiarach #3 x 2000 x 3000 — 1 arkusz

4) Dodatkowe wymagania:
a. Swiadectwo jakosci 3.1 wg PN-EN 10204

Przygotowat: Zatwierdzit:

7 s
Radostaw Chorzepa Mrzm;— Roman Barwinski - ,/;;{;/’ Z

- >




] £ KARTA MATERIALOWA NR IM/015/16
&

Formularznr: T/09/ |  Wersja:00 | T | 10.10.2016 |  Strona1z1
Pierscieri nrrys. 40-124-22-03 — 1 szL.
Pierscieri nrrys. 40-124-22-25 — 1 szt

(w/w detale wchodzg w skiad przyrzgdu do hartowania biezni drutowych — wersja
hartowania objetosciowego)

1) Gatunek materiatu:
5355]2+N wg EN 10025 ; EN 10029

2} Skiad chemiczny:

3) Stan dostawy:
a. Blachao

4) Dodatkowe wym aéan_l:"; | .
a. Swiadectwo jakosci 3.1 wg PN-EN 10204

Przygotowak: Zatwierdzit:

7 —
Radostaw Chorzepa él/(.@mﬁ/‘/zi Roman Barwiriski /;/?// Cw
ot




Py KARTA MATERIALOWA NR IM/016/16

INrEQMETH
&G

Formularznr: T/09/ | Wersja: 00 | T [10.10.2016 | Stronalz1

Ucho nrrys. 40-124-22-04 — 4 szt.
(w/w detale wchodzg w skiad pfzyfzadu do hartowania biezni drutowych — wersja

hartowania objetosciowego)

hartowania pfomieniowego)

Krazek nrrys. 40-124-03-65 — 1 szt,
Plyta nrrys. 40-124-03-23 ~ 4 szt.
Plytka nrrys. 40-124-03-34 — 8 szt.
Zebro nrrys. 40-124-03-43 — 2 szt.
Ostona strefy grzania nr rys, 40-124-03-45 ~ 2 szt.

(w/w detale wchodzg w skfad przyrzadu do hartowania biezni drutowych — wersja

4-15 — 1 szt.

1) Gatunek materiatu

' 2) Skiad chemiczny:

axﬁO‘ 20%
max 1,60 %
Si max 0,40 %
Cu max 0,40 %
max 0,025 %
) max 0,025%

R

3) Stan dostawy:
a. Blacha o wymiarach #12 x 1000 x 2000 — 1 arkusz

4) Dodatkowe wymagania:
a. Swiadectwo jakosci 3.1 wg PN-EN 10204

Przygotowat: Zatwierdzil:

Ve
Radostaw Chorzepa ( 60.‘1‘;'* 75 Roman Barwinski




£, KARTA MATERIALOWA NR IM/018/16
INTERMETH 1018/
NS 22

Formularznr: T/09/ |  Wersja:00 | T [ 10.10.2016 | Strona1z2
Pierscieri doiny nrirys. 40-124-03-131 — 1 szt.
Piersciert gorny nrrys. 40-124-03-132 — 1 szt.
Piersciern dolny nrrys. 40-124-03-141 — 1 szt.
Pierscieri gorny nrrys. 40-124-03-142 — 1 szt.

(w/w detale wchodzg w skiad przyrzadu do hartowania biezni drutowych — wersja
hartowania indukcyinego)

Piersciert mocujacy  nrrys. 40-124-03-15 — 1 szt.

Plytka nrrys. 40-124-03-33 — 8 szL
Krazek nrrys. 40-124-03-61 — 1 szt.
Krazek nrrys. 40-124-03-66 — 1 szt.

(w/w detale wchodzg w skiad przyrzg rtowania bieznf drutowych — wersja

hartowania pfomieniowego)

Plaskownik
Rolka

odpuszczanie)

1) Gatunek materiatu

S355124N- 10025 “EN 10029

2) Skiad chemiczny:

C max 0,20 %
Mn max 1,60 %
57 max 0,40 %
Cu max 0,40 %
P max 0,025 %

) max 0,025%
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KARTA MATERIALOWA NR IM/018/16

Formularzn: T/09/ |  Wersja: 00 | T ]10.102016 | Strona2z2

3) Stan dostawy:
a. Blacha o wymiarach %25 x 2000 x 6000 — 1 arkusz

b. Blacha o wymiarach #25 x 2000 x 3000 — 1 arkusz

4) Dodatkowe wymagania:
a. Swiadectwo jakosci 3.1 wg PN-EN 10204

Przygotowat:

Zatwierdzil:

Radostaw Chorzepa

1 e
UUL mﬁ' Roman Barwiriski /j?ii‘

" podais




i £ KARTA MATERIALOWA NR IM/019/16
G

Formularznr: T/09/ |  Wersja: 00 | T |10.102016 | Stonatz1
Pierscieri nrrys. 40-124-22-21 — 1 szt.
Piersciert nrrys. 40-124-22-22 — 1 szt

(w/w detale wchodzg w skfad przyrzgdu do hartowania biezni drutowych — wersja
hartowania objetosciowego)

1) Gatunek materiatu:
535532+N wg EN 10025 ; EN 10029

2) Skitad chemiczny:

3) Stan dostawy:

Przygotowat: Zatwierdzit:

i

poitps

Radostaw Chorzepa p Zéo p:?d;éﬁ’& Roman Barwinski %
7




£, KARTA MATERIALOWA NR IM/020/16
INTERMETH 1020/
NS 22

Formularznr: T/09/ |  Wersja: 00 | T [10.102016 | Stronaiz1i
Pierscieri nrrys. 40-124-03-133 — 1 szt.
Pierscieri nrrys. 40-124-03-143 — 1 szt,

(w/w detale wchodzg w skfad przyrzgdu do hartowania biezni drutowych — wersja
hartowania indukcyjinego)

Pierscieri nrrys. 40-124-03-21 — 1 szt.

(w/w detale wehodzg w skiad przyrzgdu do hartowania biezni drutowych — wersja
hartowania plomieniowego)

1} Gatunek materiatu:

2) Sktad chemiczny

3) Stan dostawy:
a. Blacha o wymiarach #35 x 2000 x 2000 — 1 arkusz

4) Dodatkowe wymagania:
a. Swiadectwo jakosci 3.1 wg PN-EN 10204

Przygotowat: Zatwierdzit:

Radostaw Chorzepa @w %Q@— Roman Barwiriski ﬁ%“) Ladll




£, KARTA MATERIALOWA NR IM/021/16

INTERMETH

i Formularz nr: T/ 09/ | Wersja: 00 | T [10.10.2016 | Stonai1zi

Szablon biezni nrrys. 40-124-04-41 — 1 szt.
(w/w detale wchodza w skiad przyrzadu do zwifania biezni drutowych)

1) Gatunek materiatu:
535532+N wg EN 10025 ; EN 10029

2) Skiad chemiczny:

Przygotowat: Zatwierdzit;

Radoslaw Chorzepa eﬁw:lPL Roman Barwinski %"

poopis




£ KARTA MATERIALOWA NR IM/022/16

INhERMETH

S Formularz nr: T/09/ | Wersja: 00 | T |10.10.2016 | Stronailz1

Pierscieri nrrys. 40-124-22-01 — 1 szt.
(w/w detale wchodzg w skiad przyrzadu do hartowania biezni drutowych — wersja
hartowania objetosciowego)

Pierscieri nrrys. 40-124-03-12 — 1 szt
(w/w detale wchodzg w skiad przyrzgdu do hartowania biezni drutowych — wersja
hartowania pfomieniowego)

Krazek nrrys. 40-124-04-13 — 1 szt.

Korpus nrrys. 40-124-04-21 — 4 szt.
(w/w detale wchodzg w skfad przyrzgdu do zwijania biezni drutowych)

1) Gatunek materiatu:

3) Stan dostawy:
a. Blacha o wymiarach #60'x 2000 x 4000 — 1 arkusz

4) Dodatkowe wymagania:
a. Swiadectwo jakosci 3.1 wg PN-EN 10204

Przygotowat: Zatwierdzit:

Radostaw Chorzepa K(Zcon-t{‘ /L Roman Barwinski i /_/%;
Padpis

podpls




2, KARTA MATERIALOWA NR IM/023/16
INTERMETH 1023/

Nverdd

Formularz nr: T/ Q9/ I Waersja: 00 | T | 10.10.2016 ' Stronalz1

Pierscierni do odpuszczania 912,5 nr rys. 40-124-06-01 — 1 szt

Pierscieri do odpuszczania @7,5  nrirys. 40-124-06-03 — 1 szt.
(w/w detale wchodzg w skiad przyrzadu do hartowania biezni drutowych —
odpuszczanie)

Rolka nrrys. 40-124-01-01 — 2 szt.
Rolka nrrys. 40-124-01-02 - 1 szt.
Pierscien nrrys. 40-124-04-11 — 1 szt.

(w/w detale wchodzg w skiad przyrzadu do zwijania biezni drutowych)

1) Gatunek materialu

3) Stan dostawy:
a. Blacha o wymiarach %80 x 2000 x 6000 — 1 arkusz

4) Dodatkowe wymagania:
a. Swiadectwo jakosci 3.1 wg PN-EN 10204

Przygotowat: Zatwierdzit:

-
Radostaw Chorzepa @tfbc m 'ﬁ‘g Roman Barwiniski %




£, KARTA MATERIALOWA NR IM/024/16

INTERMETH

Formularz nr: T/ 09/ | Wersja: 00 | T f 10.10.2016 | Strona1z1
Ceownik C100 nrrys. 40-124-03-22 — 4 szt.
Ceownik C100 nrrys. 40-124-03-68 — 3 szt.

(W/w detale wchodzg w skfad przyrzadu do hartowania biezni drutowych — wersja
hartowania pfomieniowego)

Ceownik C100 nrrys. 40-124-04-12 - 4 szt.
(detal wchodzi w skiad przyrzadu do zwijania biezni drutowych)

1) Gatunek materiatu:
535512+

2) Skilad chemiczny:

3) Stan dostawy:
a. Ceownik C100 x 6000 — 1 sztuk;

4) Dodatkowe wymagania:
a. Swiadectwo jakosci 3.1 wg PN-EN 10204

Przygotowat: Zatwierdzil:

Radostaw Chorzepa Z&CIZ“( ,ﬂg" Roman Barwinski % é,
podgis

O




i @ ’ KARTA MATERIALOWA NR IM/025/16
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Formularznr: T/09/ | Wersja: 00 | T [10.10.2016 |  Strona1z1
Plaskownik nrrys. 40-124-03-134 — 6 szt.
Pfaskownik nrrys. 40-124-03-144 — 6 szt.

(w/w detale wchodzg w skiad przyrzadu do hartowania biezni drutowych — wersja
hartowania indukcyinego)

1) Gatunek materiatu:
S355]2 wg EN 10025 ; EN 10058

2) Skiad chemiczny:

3) Stan dostawy:
a. Plaskownik 20

b. Ptaskownik 20 x

4) Dodatkowe wymagania:
a. Swiadectwo jakosci 3.1 wg PN-EN 10204

Przygotowat: Zatwierdzit:

Radostaw Chorzgpa 5@,@4 / /19: Roman Barwiriski j,/,// ./4
;j. :




oy KARTA MATERIALOWA NR IM/026/16

T ERMIE TH

= Formularznr: T/09/ |  Wersja: 00 | T [10.10.2016 | Strona1z1
Profil 80x40x2 nrrys. 40-124-03-14 — 4 szt.
Profil 80x40x2 nrrys. 40-124-03-67 — 3 szt.

(w/w detale wchodzg w skfad przyrzadu do hartowania biezni drutowych — wersja
hartowaniia pfomieniowego)

1) Gatunek materiatu:

535532H wg EN 10219

2) Skiad chemiczny:

3) Stan dostawy: -
a. Profil prostokatny 80 x 40 500! ztuka

4) Dodatkowe wymagania: -
a. Swiadectwo jakosci 3.1 wg PN-EN 10204

Przygotowat: Zatwierdzit:

Radostaw Chorzepa (C/L{?H o S Roman Barwinski - %

" i{ PoZpis




L5, KARTA MATERIALOWA NR IM/027/16
INTERMETH 1027/
NV a 24

Formularz nr: T / 09/ l Wersja: 00 | T | 10.10.2016 | Stronalz1

Pret nrrys. 40-124-22-05 — 2 szt.
(detal wchodzi w skfad przyrzadu do hartowania biezni drutowych — wersja
hartowania objetosciowego)

1) Gatunek materiatu:
535532 wg EN 10025 ; EN 10060

2) Skiad chemiczny:

4) Dodatkowe wym.-;gania-g
a. Swiadectwo jakosci 3.1 wg PN-EN 10204

Przygotowal: Zatwierdzit:

Radostaw Chorzepa 6[’:(_,0 ""—'f 'ﬁ'&“ Roman Barwiriski ' M é
Podpis|

podis




TR, KARTA MATERIALOWA NR IM/028/16

INERMETH

7 Formularznr: T/09/ |  Wersja: 00 | T [10.10.2016 [ Stronailz1

Waltek nrrys. 40-124-03-32 — 8 szt.
(detal wchodzi w skfad przyrzadu do hartowania biezni drutowych — wersja
hartowania pfomierniowego)

1) Gatunek materiatu:
42CrMo4+QT wg EN 10083 ; EN 10060

2) Skiad chemiczny:

C 0,38 +0,45 % 5 max 0,035%
Mn 0,40 +0,70 % . P max 0,035%
Si 0,17 +0,37 max 0,3%
cr 0,9 max 0,2%
Mo 0 max 0,05%
max 025 %.

Przygotowat: Zatwierdzit:

i Tl
Radostaw Chorzepa (—@ff:;fy e Roman Barwinski .

o




INTERMETH
N

KARTA MATERIALOWA NR IM/029/16

Formularz nr: T/ 09/ |

Wersja: 00

| T [10.10.2016 ] Strona1z1

Walek

Walek

1) Gatunek materiatu:

2) Skiad chemiczny:

c 0,38 +0,45 %
Mn 0,40 +0,7

.3) Stan dostawy:
a. Pret 940 x

4) Dodatkowe wymab
a. Swiadectwo jakosci 3

nrrys. 40-124-03-62 — 1 szt.
(detal wchodzi w skfad przyrzadu do harfowania biezni drutowych — wersja
hartowania ptomieniowego)

nrrys. 40-124-04-25 — 1 szt.
(detal wchodzi w skfad przyrzadu do zwijania biezni drutowych)

42CrMo4+QT wg EN 10083 ; EN 10060

max 0,035%

Przygotowat:

Zatwierdzit:

Radostaw Chorzepa

6({@ g 13—
pocpd:!

Roman Barwinski




£S5 KARTA MATERIALOWA NR IM/030/16

INTERMETY

7 Formulaz nr: T/09/ |  Wersja: 00 | T [10.10.2016 | Stonalz1i

Sworzeri nrrys. 40-124-04-14 — 1 szt.
(detal wchodzi w skiad przyrzgdu do zwijania biezni drutowych)

1) Gatunek materiatu:
42CrMo4+QT wg EN 10083 ; EN 10060

2) Skiad chemiczny:

c 0,38 +0,45 % 5 max 0,035%
Mn 0,40 40,70 % = P max 0,035%
Si 0,17 +0,37 Ni max 0,3%
Cr 0,90 max 0,2%
Mo 0,15 =+ max 0,05%
o max 0,25 %.

3) Stan dostawy:
a. Pret 260
4) Dodatkowe wym
a. Swiadectwo jako

Przygotowat: Zatwierdzit;

Radostaw Chorzepa 6 éwL1Tlﬂ9 Roman Barwinski %
ks

- Poupiy




£, KARTA MATERIALOWA NR IM/031/16

IrERMETH

N

Formularz nr: T/ 09/ | Wersja: 00 | T | 10102016 | Stronaiz1

Rolka nrrys, 40-124-03-31 — 8 szt.
(detal wchodzi w skfad przyrzadu do hartowania biezni drutowych — wersja
hartowania pfomieniowego)

1) Gatunek materiatu:
42CrMo4+QT wg EN 10083 ; EN 10060

2) Skiad chemiczny:

C 0,38 0,45 % S max 0,035%
Mn 0,40 +0,70 % max 0,035%
Y : max 0,3%

max 0,2%
max 0,05%

Przygotowal: Zatwierdzit:

Radostaw Chorzepa Kao‘vg’ﬂ& Roman Barwifiski o Jﬂ%’




