Numer ogloszenia/ Zapytania: ZAP/9/2016/POIR
Termin skiadania ofert: do dnia 19.10.2016 do godziny 23:59:59

Miejsce i sposéb skladania ofert
Oferta wraz z zalgcznikami powinna by¢ przestana za posrednictwem:
» poczty elekironicznej na adres: s.gajda@intermech.com.pl w pliku zabezpieczonym
przed edycjg np. pdf,
* kuriera
» doreczenia osobistego na adres: P.P.U.H. ,Intermech” Sp. z 0.0.,
ul. Przemystowa 9 b, 37-450 Stalowa Wola

Osoba do kontaktu w sprawie ogloszenia: Sylwia Gajda tel. 15/842 36 71
Cel zamoéwienia

Kontynuacja badan w ramach Projektu ,,Prace B+R nad innowacyjnymi wielkogabarytowymi
lozyskami wiencowymi na bazie lekkich materiatéw konstrukcyjnych”, Dzialania 1.1 —
»Projekty B+R przedsigbiorstw”, w ramach I Osi priorytetowej: ,, Wsparcie prowadzenia prac
B+R przez przedsiebiorstwa” Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwéj , 2014 -2020.

Opis przedmiotu zamowienia
Przedmiot zamdwienia:

Zakup materialow stalowych zgodnie z zalgczonymi Kartami Materialowymi do
wykonania przyrzadu do szlifewania biezni oraz przyrzadu do obrébki wienca z¢batego.

Harmonogram realizacji zaméwienia: Dostawa jednorazowa

Zalgczniki: Karty materiatowe nr IM/009/16, IM/010/16, IM/012/16, IM/013/16

Dodatkowe warunki

Sposdb przygotowania oferty:

» kazdy Dostawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte,

» oferta powinna by¢ sporzadzona w jezyku polskim,

* ceny na ofercie majg by¢ cenami netto,

» jesli ceny na ofercie beda wyrazone w innej walucie niz zloty polski to beda one przeliczane

przy zastosowaniu $redniego kursu sprzedazy oglaszanego przez NBP, obowigzujacego

w dniu wystawienia oferty,

+ oferta powinna zawiera¢ minimum: nazwe i adres Dostawcy, numer zapytania ofertowego,

nazwe 1 numer katalogowy produktu, cen¢ katalogowg netto, cene jednostkowa netto

skalkulowang na potrzeby zapytania ofertowego, termin dostawy, termin platnosci,

+ Kupujacy dopuszcza skladania ofert cze$ciowych.

» Termin zwigzania oferta wynosi nie mniej niz 60 dni. Bieg terminu rozpoczyna sie wraz
z uplywem terminu skladania ofert. Oferta pozostanie niezmieniona przez caly okres
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realizacji zamowienia. Dostawca ponosi wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem
1 zlozeniem oferty. Kupujacy nie przewiduje zwrotu kosztéw udziatu w postepowaniu.

Dostawca zaplaci Zamawiajacemu kary umowne:

* za opoznienie w terminie dostawy przedmiotu zamoéwienia, za kazdy rozpoczety dzien
opoznienia, o ile opdZnienie nie wynika z winy Kupujacego,

* Dostawca wyraza zgodg na potracenie kwoty kar umownych bezposrednio przy zaplacie
faktury VAT dotyczacej realizacji dostawy.

Warunki zmiany umowy

Kupujacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia lub zamknigcia postepowania, na kazdym
jego etapie bez podania przyczyny. Po zebraniu wszystkich ofert, Kupujacy zastrzega sobie
prawo do stworzenia krotkiej listy Dostawcow (nie wigcej niz trzech Dostawcow), ktorych
oferty uzyskaly najwyzsza liczbe punktow i podjecia z nimi negocjacji.

Ocena oferty

Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji

Kryteria oceny ofert: cena — 50%, termin platnosci ~ 25%, czas dostawy — 25%. Do
poréwnania ofert bedzie brana cena netto. Najkorzystniejsza ofertg zostanie wybrana ta, z
najwyzsza liczba uzyskanych punktéw, obliczang wedlug ponizszego wzoru: C = - Cena
najtanszej oferty/Oferowana cena x 50pkt - Cena (50%) P = Oferowany termin
platnodci/Najdhuzszy oferowany termin platnosci x 25pkt - Termin platnodci (25%) D =
Najkrotszy oferowany termin dostawy/Oferowany czas dostawy x 25pkt - Czas dostawy
(25%) Calkowita liczba punktow, jakg otrzyma dana oferta, zostanie obliczona wg ponizszego
wzoru: L =C + P + D gdzie: L — calkowita liczba punktéw, C — punkty uzyskane w kryterium
»-Cena”, P — punkty uzyskane w kryterium , Termin platnosci”, D — punkty uzyskane w
kryterium ,,Czas dostawy". Kupujacy wybierze oferte najkorzystniejszg na podstawie
kryteriow oceny ofert okreSlonych w niniejszym zapytaniu ofertowym. Informacje o
wynikach postgpowania Kupujgey umiesci w Bazie Konkurencyjnosci.

Wykluczenia

Do oceny ofert brane bedg pod uwage tylko oferty spelniajace w calosci wymagania
okre$lone w punkcie "Przedmiot zaméwienia" i "Dodatkowe warunki". Kupujacy posiada
prawo do odrzucenia oferty, jesli oferta jest niezgodna z zapytaniem.

Tytul projektu

»Prace B+R nad innowacyjnymi wielkogabarytowymi lozyskami wieficowymi na bazie
lekkich matenialéw konstrukeyjnych™

Numer projektu

POIR.01.01.01-00-1380/15 konkurs 1/1.1.1/2015 - Szybka $ciezka

2/2
P.P.U.H ,INTERMECH" Sp.z 0, 0.
Przemystawowa 9
37-450 Stalowa Wola



CED, KARTA MATERIALOWA NR IM/009/16

erERMETy

S Formularz nr: T/09/ |  Wersja: 00 | T [02.09.2016 | Stronaiz1
Tuleja nrrys. 20-44-01-01 — 1 szt.
Tuleja nrrys. 20-44-01-02 — 1 szt.
Pierscien nrrys. 20-44-02-01 — 1 szt.

(w/w detale wchodzg w skiad przyrzadu do obrobki wierica zebatego)

1} Gatunek materiatu:
S$35532-+N wg EN 10025 ; EN 10029

2) Skiad chemiczny:

3) Stan dostawy:

a. Blacha ow

4) Dodatkowe wyn; jani
a. Swiadectwo jakosci 3.1 w

Przygotowak: Zatwierdzit:

Radostaw Chorzepa %01;#:’5" Roman Barwinski //é
frioey

V2" podois




R
INTERMETY
NV a2

KARTA MATERIALOWA NR IM/010/16

Formularz nr: T / 09/ |

Wersja: 00

| T [02.09.2016 |

tuk

nrrys. 20-44-03-00 — 6 szt.
(wchodzi w skiad przyrzadu do obrobki wierica zebatego)

1) Gatunek materiatu:
535532+N wg EN 10025 ; EN 10029

2} Skitad chemiczny:

_max 0,20 %

Przygotowat:

Zatwierdzit:

Radostaw Chorzepa

e
. podis

Raman Barwinski

Stronalz1




LB, KARTA MATERIALOWA NR IM/012/16

INTERMETH

Formularz ni: T/ 09/ | Wersja: 00 | T | 23.09.2016 | Stronalz1l
Pierscieri gorny nrrys. 40-124-07-02 — 1 szt
Pierscieri dolny nrrys. 40-124-07-03 ~ 1 szt.
Pierscieri gorny nrrys. 40-124-07-11 — 1 szt.
Pierscieri dolny nrrys. 40-124-07-12 — 1 szt

(w/w detale wchodza w skiad przyrzadu do szlifowania biezni drutowych)

Kostka nrrys. 20-44-02-03 — 4 szL
(wchodzi w skiad przyrzadu do obrobki wierica zebatego)

1) Gatunek materiatu

X 0,025 %
max 0,025%

3) Stan dostawy:
a. Blacha o wymiarach #45 x 2000 x 6000 — 1 arkusz

b. Blacha o wymiarach %45 x 2000 x 2000 - 1 arkusz

4) Dodatkowe wymagania:
a. Swiadectwo jakosci 3.1 wg PN-EN 10204

Przygotowath: Zatwierdzit:

P mrran

7 ol =
Radostaw Chorzepa 6 ({Cﬁa Wag’ﬂx/’ Roman Barwiniski /% :

podpis




SR, KARTA MATERIALOWA NR IM/013/16
INrERMETY 1013/
S

Formularznr: T/09/ |  Wersja: 00 | T |[23.09.2016 | Stronaiz1

Pierscieni podstawy nrrys. 40-124-07-01 ~ 1 szt.
(wchodzi w skiad przyrzgdu do szlifowania biezni drutowych)

1) Gatunek materiatu:
535532+N wg EN 10025 ; EN 10029

2) Skiad chemiczny:

C max 0,20 %

a. Swiadectwéjékésc;;»3_:.-'_1ew

Przygotowat: Zatwierdzit:
!" 2
Radostaw Chorzepa g&fbﬂ‘ (AN R Barwiriski T e
pd“]’; oman fiski /f“’/:msd




